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a propos de nous

Nous étudions et développons des systemes, a I'échelle industrielle, capables de transformer
les causes de la pollution en une source de richesse.

Nos brevets vont de la dénaturation de I'amiante au traitement de presque tous les types de
déchets, de I'épuration de I'eau a la production d'aluminium sans déchets.

Quel est l'intérét de dévaster I'environnement qui nous entoure pour collecter quelques miettes
de ressources alors que nous pouvons utiliser nos technologies pour vivre bien et réaliser n'im-
porte quoi de maniere durable ?
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o0 Puisque nous n‘avons pas de deuxieme planete,
—_— nous devons rendre notre planete plus vivable sans
v 1 1 arréter le développement technologique !

= Mission: i &

Notre objectif est de rendre notre planéte plus vi-
vable sans arréter le développement. C'est pour cette
raison que nous avons développé des systemes in-
dustriels qui transforment les causes de pollution en
une source d'opportunités immédiatement exploi-
table : des matiéres premiéres a bas prix, prétes a
étre réutilisées grace a d'autres processus durables.
Protégeons la nature sans arréter le progres !

éin

r
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* Environnement propre

* Production de richesse
 Développement durable
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présentation

L'évolution actuelle de l'exploitation miniére
passe par I'abandon de méthodes dangereus-
es pour 'lhomme et I'environnement, comme
I'utilisation du mercure et des cyanures, pour
arriver au Borax, une méthode moderne et in-
offensive, qui permet également un meilleur

a propos de nous 1 rendement en or récupéré.

présentation 2 gfest ppurquoi nous avons suiyi deux Iignes
irectrices : rechercher un meilleur systéme
qui nous sommes... 3 pour résoudre les pannes de l'ancienne tech-
) nologie et développer des systémes innovants
... ce que nous faisons 4 avec presque aucun impact environnemental.
Lo Le tout alors que le premier objectif était
hotre equipe 3 d'essayer d'améliorer les conditions des tra-

comment enlever 7 vailleurs et de 'environnement.
En ce qui concerne le cyanure, nous avons
“lavage du sol” 8  développé un systéme de cycle continu ca-
FEMPOWERING DEVICE 9 pable de I’effac,er entiérement en prc_)d_uisant
un carbonate d'ammonium commercialisable,
la cavitation 11 commercialisable sur le marché ou d'isoler et
g de mettre les éléments individuels en cylin-
les gazéificateurs 12 dres siles plans ne concernent pas la création

de une usine de traitement chimique.

Ce systeme évite totalement la formation de
lacs de cyanure a proximité des mines. Dans
un autre cas, le méme systeme peut con-
tribuer, au cas par cas, appuyé ou non par
d'autres mécanismes, a éliminer les lacs de cy-
anure déja existants.

L'élimination des lacs de cyanure implique
également en premier lieu nos équipes de
géologues, car il sera crucial de vérifier, en pre-
nant les remedes nécessaires et en mettant
en ceuvre les précautions nécessaires, si les
eaux de surface ont pollué les aquiféres sous-
jacents.

Nous sommes en mesure de fournir, si néces-
saire, un lavage complet des sols a réaliser sur
des besoins contingents spécifiques.

Nous pouvons également traiter des traceurs
radioactifs.
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gui nous sommes...

Nous sommes nés a proximité de la pandémie de COVID. Nous sommes immédiatement devenus
un point de rencontre pour de nombreux professionnels, instituts de recherche et sociétés de produc-
tion. Tout cela a commencé en ltalie et s'étend désormais a d’'autres pays.

Souvent nos projets précédent les délais de plusieurs années.

Notre technologie propriétaire est totalement innovante mais consolidée et repose essentielle-
ment sur : la cavitation, la gazéification et I'effet Coanda.

Apreés avoir mis en ceuvre et rendu plus efficace ce qui précede, nous I'avons adapté a la vie quo-
tidienne en créant des processus complets dont 'application augmente a la fois la quantité et la qualité
des produits obtenus, en diminuant les besoins énergétiques mais en accordant une grande attention a
la création d'un plus grand nombre. d’'emplois par rapport a ceux supprimés par la mécanisation.

En plus des vraies innovations, nous sommes spécialisés dans l'ingénierie puis l'application des
améliorations de technologies, matures dans leur spécifique domaine, a d'autres domaines obtenant
souvent, de cette maniéere, plusieurs véritables sauts technologiques simplement parce que nous avons
eu le courage de faire ce qui était avant sous la responsabilité de tous. yeux mais personne n'a oseé le
mettre en pratique.

Nous développons des technologies de maniére indépendante et en collaboration avec des uni-
versités (Sassari, Pérouse, Amsterdam, Algarve, etc.) ou avec d’autres institutions publiques (par ex-
emple le Centre National de Recherche - CNR, Fundacién Circe etc.).

Nous disposons d’'un portefeuille de produits propriétaires vaste avec plusieurs pilotes visibles,
sur rendez-vous, et plusieurs lignes de processus complétement innovantes.

Certains de nos produits ont été définis extrémement innovants et prometteurs lors d'événements
internationaux par des panels composés de scientifiques du monde entier. Notre technologie et notre
site de démonstration ont été jugés valables et utilisables dans des projets Horizon Europe.

Nos brevets et innovations nous ont incités a étre immédiatement désignés comme membres des
fournisseurs de technologie au sein du Consortium italien du biogaz.

Nous avons un accord-cadre avec RINA Consulting - Centro Sviluppo Materiali S.p.A. qui nous per-
met de demander leur supervision et donc également de certifier la phase de production et d'ingénierie
de nos produits la ou nous choisissons de les produire. Par conséquent, nous choisir donne également
acces a toute la richesse de I'expérience et de la technologie acquise en plus de 70 ans par le Centro
Sviluppo Materiali qui, je me souviens a tout le monde, était depuis sa création le département de
recherche et développement du IRI (Institut pour la reconstruction industrielle italienne, parmi les 10
premieres entreprises mondiales en termes de chiffre d'affaires jusqu’en 1992).

De nombreuses installations industrielles spécialisées et d’excellence ont mis a notre disposition
les créneaux de production dont nous avons besoin ; nous sommes en train d'équipons d'usines pro-
priétaires pour réaliser 'assemblage final et démarrer des productions spécifiques.

Nous sommes présents aupres d'entreprises dans de nombreux pays européens. Nous ouvrons
des sociétés dans plusieurs pays africains et en Asie. Nous avons des projets en cours dans divers pays
européens, africains et asiatiques.

Notre personnel international représente notre essence : des personnes motivées, possédant
une riche expérience personnelle, qui croient en ce qu'elles font et qui viennent de nombreux pays
différents. Dans chaque nation dans laquelle nous intervenons, nous respectons les coutumes et les
traditions locales, en apportant un peu d'italianité au lieu et en « volant » une partie de leur culture pour

garantir que personne ne soit En terre étrangeére.
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... Ce que nous faisons ‘“"“
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comment enlever

Nous avons suivi deux lignes directrices : rechercher un systeme pour résoudre les échecs de
I'ancienne technologie et développer des systémes innovants avec un impact environnemen-
tal quasiment nul. Tout cela en essayant d'augmenter le rendement pour les propriétaires et
d'améliorer les conditions des travailleurs.

Notre appareil de cavitation, I EMIPOWERING DEVICE, déclenche uneréaction d'oxydation
des cyanures typique du traitement dans les mines d'or, en mélangeant les eaux des cyanures
avec du CO, et de l'air comprimég, a l'intérieur d'un systeme spécial de cavitation contrdlée qui
permet aux molécules d'entrer en contact les unes avec les autres. , avec les autres avec une
grande facilité et rapidité. S'il s'avere que la réaction susmentionnée ne peut pas s'auto-entre-
tenir, alors en présence d’'une pollution particulierement difficile a traiter, les liquides seront
en outre additionnés d'oxygene pur, extrait de I'air atmosphérique a travers un sous-systeme
de membranes connecté a le cavitateur. L'azote sera séparé, en profitant de la vitesse d'élution
différente des deux molécules composant l'air, puis récupéré pour étre utilisé en maintenance,
dans des dispositifs de sécurité et le reste, s'il est mis en bouteille, pourra également étre
vendu sur le marché.

Dans les cas extrémes, un mélange d'ozone sera introduit dans I'appareil de cavitation qui,
grace a l'oxygene naissant, oxydera complete-
ment les cyanures résiduels éventuels.

En séquence, les réactions chimiques obtenues
au sein de notre appareil sont les suivantes :

» lair mélangé en mode intensif, avec
amorcage d’'une petite quantité initia-
le de CO,, évapore le HCN et I'oxyde
en HOCN beaucoup moins toxique ;

» avec un apport supplémentaire d'air/
oxygeéne/ozone, la réaction continue
a former d'autres CO,, nécessaires a
I'auto-entretien de la réaction, et de
'ammoniac;

» enfin ces deux molécules réagissent en produisant du carbonate
d'ammonium et provoquant la disparition des cyanures dans l'eau.

Le carbonate d'ammonium est un sel cristallin qui n'est ni dangereux pour 'homme ni pour
I'environnement, non explosif, facilement séparable dans un dessiccateur/cristalliseur - voire
un simple ruban vibrant avec soufflage d'air chaud - et qui est soumis a une vente slre sur le
marché en tant qu'intermédiaire. pour l'industrie chimique.

L'ensemble de l'usine peut étre installé dans des conteneurs pour étre facilement transporté
jusqu’aux bords des bassins de cyanure. Dans les zones inaccessibles et difficiles d’'acces, un
petit gazogeéne alimenté au Pawlonia a planter a proximité peut parfaitement fournir une par-
tie de I'énergie électrique nécessaire au fonctionnement de divers appareils ainsi qu'a la pro-
duction de CO,, dans la qualité souhaitée, directement sur place. Les autres installations (em-
bouteillage, extraction des gaz de I'atmosphére, production d'électricité, ensachage des sels
produits, etc.) seront introduites dans d'autres conteneurs spécialement concus.

v



“lavage du sol”

Leé “/avageldu/solfconsiste a ex:
caver le sol contaminé et a le
traiter dans une usine pour le
valoriser, éventuellement sans
le déplacer.
La technique est basée sur le
principe que les contaminants
sont véhiculés a travers les par-
ticules les plus fines présen-
tes dans les fractions du sol et
notamment vers celles-ci est ef-
fectué un véritable lavage avec
de l'eau, des solutions aqueuses il .
de tensioactifs, des biosurfac- §i se-k .
tants ou avec des solvants orga- . '
niques.
Dans le pire des cas, le sol peut étre
traité dans des gazogénes ou des torches a plasma.
Dans d'autres cas, mais il s'agit d'une pratique qui expose a des risques de nature différente,
il est possible d'utiliser des micro-organismes génétiquement modifiés capables d'attaquer et
donc d’éliminer un type spécifique de probléme.
En ce qui concerne le lavage des sols pollués, une étude minutieuse de la problématique du sol
a travailler afin de déterminer la réaction la plus correcte a appliquer sera réalisée en labora-
toire.
La terre sera introduite dans notre appareil ou elle sera traitée, transformée en bouillie
aqueuse, avec des produits chimiques spécialement développés (solutions de phosphate al-
calin) avec un ratio de 4 gr de terre et 40 ml de solution extraite.
Les réactifs seront ensuite séparés de la solution par centrifugation et filtration.
Avec ce processus initial, il est possible de récupérer tout arsenic présent.
En abaissant le pH des produits chimiques utilisés et en augmentant la concentration de la so-
lution d’extraction, d’autres métaux tels que le cuivre, le zinc, le plomb, le nickel, I'aluminium,
le manganése et le fer peuvent étre extraits.
Une fois la partie prépondérante des agents polluants éliminée, le sol est réactivé

, qui compléetent I'épuration en le revitalisant et
en le rendant a nouveau utilisable.
Si des traces de cobalt artificiellement radioactif sont trouvées dans le sol, celui-ci sera traité
avec une torche a plasma spécialement protégée contre la radioactivité. Ici, le cobalt perdra sa
charge radioactive et pourra étre récupéré puis réutilisé en fonderie.
La méme torche a plasma peut étre utilisée, dans tous les cas, pour la récupération de I'or des
sables, au lieu d'utiliser des fours, avec des résultats nettement améliorés.
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LEMPOWERING DEVICE, a été entierement congu,
développé et mis en ceuvre par notre équipe et est ca-
pable de gérer simultanément différents types de ca-
vitation contrélée dont 5 de nature différente mais qui
coexistent de maniére harmonieuse au point qu'aucune
vibration significative n'est détectée.

La somme des effets produits par chaque cavitation
met en ceuvre l'efficacité des processus chimiques, phy-
siques et biologiques qui se déroulent dans l'appareil,
ce qui entraine une réduction ultérieure de la consom-
mation d'énergie déja faible ainsi qu'une forte réduction
des temps de traitement.

Un prototype avec une configuration spéciale, préparé
pour I'expérimentation et de taille 1: 1, a été utilisé par
nous depuis début 2017 pour effectuer les tests requis
sur les échantillons de matériaux de nos clients.

Nos machines sont équipées de certificats de test et de
certifications internationales de fonctionnement avec
différents types de liquides sur différents processus
chimiques, physiques et biologiques.

Ce qui rend notre systeme, aujourd’hui, unique par rap-
port a ce que le marché propose dans le domaine de
la cavitation contrdlée est le fait que bien qu'il soit déja
extrémement difficile de contrdler une cavitation, dans
notre systeme il existe de nombreux et différents types
de cavitation contr6lée, dont au moins un est sonique.
Le corps de la machine a un élément, avec les fonctions
d'un mélangeur statique, appelé par nous “Le Cedre”
pour la conformation particuliere des “feuilles” qui com-
posent sa conception.

Ce mélangeur monobloc spécial, en présence de pro-
cessus impliquant la formation d'éléments chimiques
cristallins, a la capacité de favoriser la formation de germes de cristallisation, avec une accéléra-
tion supplémentaire des réactions chimiques.

Une autre amélioration notable par rapport a ce qui a existé jusqu’a présent est représentée
par les baisses de pression plus faibles évidentes par rapport aux machines équipées de mo-
teurs de puissance installée similaire avec des économies d’énergie conséquentes au cours de
l'année: 'EMPOWERING DEVICE ne consomme qu'une fraction de I'électricité requise par
les autres cavitateurs.

Cela est d0 au fait que le corps de machine du EMPOWERING BDEVICE est structuré pour
former un véritable “diffuseur”, avec la récupération conséquente d'un pourcentage de la pression de
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sortie.

En outre, il a été concu pour étre facilement et rapidement
reconfiguré en fonction de l'utilisation: certaines de ses
pieces peuvent étre enlevées si des liquides trés denses
et / ou visqueux doivent étre traités et / ou avec une gra-
nulométrie importante ou ils peuvent étre ajoutés, en en-
trée ou en sortie, éléments accessoires adaptés a presque
toutes les utilisations.

De plus, en présence de matiere organique, la cavitation
entraine la déstructuration physique partielle qui en ré-
sulte, une lyse des parois cellulaires et la libération consé-
quente du contenu intracellulaire.

Cette action se traduit par une plus grande disponibilité
des sucs cellulaires, une accélération des processus d'hy-
drolyse et, par conséquent, une accélération du processus
de digestion anaérobie dans son ensemble.

Dans notre cavitateur, basé sur des expériences menées et
certifiées par des tiers, le taux de dégradation bactérienne
peut accélérer de 4/5 fois a plus de 10 fois par rapport aux
traitements conventionnels.

Les certifications réalisées par le Groupe Rina montrent
que la DCO des eaux usées d'un gazéificateur est réduite
de 90% en seulement 15 minutes.

En utilisant le systéme d'onduleur fourni, au début, la consom-
mation est inférieure aux 25 kWh de puissance installée nomi-
nale, de méme en pleine utilisation ; en I'absence d'onduleur,
il faudrait au moins 36 kWh pour démarrer.

La version standard peut traiter jusqu'a 60 metres cubes
de fluide par heure.

La compacité, la simplicité d'installation et d'utilisation
sont sans 'ombre d'un doute certaines des particularités
de nos appareils de cavitation mais c'est la flexibilité to-
. tale d'utilisation qui le rend unique. i Eus

ECHANTILLON :1;2_
matériel tel quel 15.380
matériel apres cavitation 1.508
pourcentage de réduction DCO [ 90,2%
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la cavitation

L'eau a la capacité de transporter de nombreuses
substances grace a ses propriétés chimiques et
physiques particulieres: trés haut pouvoir solvant,
réactivité chimique élevée et chaleur spécifique
considérable. De plus, sa capacité moléculaire,
deux atomes d’hydrogene liés a un atome d’oxy-
gene, permet a I'eau de se comporter comme un
cristal: non seulement a I'état solide (glace) mais
également a I'état liquide.

La cavitation appliquée a l'eau agit principalement
sur cette caractéristique.

Par l'implosion violente des bulles, que provoque
la libération d’oxygéene naissant, permet d’éliminer les virus et bacterles presents de plus, il
aide a la conversion magnétique de la calcite (responsable de la formation des incrustations)
insoluble dans I'aragonite soluble et non capable de s'agréger dans la formation des calcaires.
Enfin, la structure moléculaire de l'eau n'étant pas uniforme, la distance entre les molécules
n'est jamais la méme que la force d'attraction mutuelle ne l'est pas; il y a donc des zones ou
des points de vide ou des poches de gaz (oxygéne, azote) et des corps étrangers, parfois pas
totalement humides.

A mesure que la pression diminue, les poches d'air se dilatent, le liquide s'évapore et la vapeur
les remplit. La phase d'implosion violente qui s'ensuit libére de I'oxygene, qui peut ainsi exercer
toute son action oxy-

dante sur le substrat x

organique  environ-
nant, imitant l'action
de I'eau oxygénée (pe-
roxyde d’hydrogene).
Un autre aspect fon-
damental de la cavi-
tation par rapport a 7
tous les autres traite- J’ g %
ments de purification _ —

et de filtration de I'eau, consiste dans le fait qu'avec la cavitation ce sont les mémes molécules
d’eau qui, apres la phase d'implosion, prennent une configuration cristalline homogéne, ce qui
donne la arroser les caractéristiques originales de la formation de la source.

Par conséquent, contrairement aux autres traitements applicables a I'eau, rien n’est ajouté ni
retiré, comme les résines échangeuses d'ions pour l'insertion et la soustraction d'ions ou le
filtrage magnétique pour soustraire le fer, mais ,au contraire, la capacité naturelle de I'eau a se
biodégrader et a décomposer les agents pathogénes par oxydation est amplifié et amélioré.
De plus, notre appareil comprend un ozonateur qui améliore encore |'oxydation de tous les
polluants présents.

11
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les gazéificateurs

NN
Notre systéme est constitué d’'un four rotatif a lit fluidisé associé a un plasma placé dans la file d'attente
pour la vitrification des granulats. Schématiquement, le tube rotatif peut étre divisé en trois zones : dans
ces trois réactions différentes peuvent avoir lieu. De plus, le systeme qui fournit 'oxydant pour les réac-
tions peut étre installé a volonté dans une zone ou une autre permettant la différenciation d'application
mentionnée ci-dessus. Le type de comburant peut étre de l'air, de I'oxygéne ou de la vapeur d'eau et
'ensemble du tube peut étre porté a température de fonctionnement a 'aide de chalumeaux a gaz.
Siun processus baseé sur la combustion était nécessaire, nous placerions le systéme qui fournit I'oxydant
pour les réactions dans la premiére partie du tube fournissant ainsi un exces dair et favorisant ainsi la
combustion de la matiére organique - comprise comme une substance carbonée. base.

Selon les besoins, le systeme qui fournit le comburant pour les réactions pourrait plutét étre placé dans
la partie finale du tube : en chauffant le tube, il permet d’'obtenir la pyrolyse dans la premiere partie,
la réduction dans la partie centrale et la combustion dans la partie centrale. partie finale. Les produits
résultant de I'ensemble du processus sont des cendres qui seront vitrifiées puis inertisées a l'aide d’'un
plasma placé a la fin. La chaleur générée peut étre utilisée pour la production d'électricité. Si 'air est ap-
porté dans la premiere partie, toute la chaleur est apportée par le matériau a traiter.

Si un procédé basé sur la pyrolyse est nécessaire, le tube sera chauffé a l'aide de chalumeaux a gaz et
porté a une température de 500-600°C selon le matériau a traiter. Les produits résultants sont de la bio-
huile (similaire au diesel produit par la réaction de
Fisher-Tropsch), du charbon et du gaz, ce dernier
pouvant étre utilisé pour chauffer le systeme. Dans
ce cas il n'y a pas d'agent oxydant et les molécules
organiques sont clivées thermiquement.

Si un procédé basé sur la gazéification est néces-
saire, le systeme qui fournit le comburant pour les
réactions sera positionné dans la partie centrale,
la quantité de comburant sera stoechiométrique,
le tube sera chauffé a la température de réaction,
soit au dessus de 900°C. Avec ce processus de trait-
ement, le principal produit pouvant étre obtenu
est le gaz de synthése. Le degré de pureté du gaz
dépend du comburant utilisé. En utilisant de l'air,
le gaz qui se formera aura un pourcentage élevé
d'azote ce qui diminuera son pouvoir calorifique ;
en utilisant de la vapeur, le gaz qui sera formé aura
a la fois un pouvoir calorifique et une pureté élevés,
permettant une utilisation facile du gaz pour la syn-
these de produits chimiques ; en utilisant plutét de
I'oxygene, le gaz formé aura des valeurs médianes.
Dans la premiere partie du tube nous aurons une
pyrolyse du matériau, dans la partie centrale il y
aura une oxydation partielle et dans la partie finale
il y aura une réduction du gaz produit.Le systéme

12
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est particulierement flexible, cela lui permet de traiter de multiples matériaux et les cendres produites
sont vitrifiées et inertisées grace a un plasma qui les transforme en lave. En plus d'éliminer le probléeme
des cendres, cela purifie le gaz de synthese et augmente le pourcentage d’hydrogéne présent grace au
reformage a sec du méthane présent dans le mélange.

Le lit est fluidisé par la rotation du cylindre et par la géométrie particuliere du systéeme qui fournit le
comburant aux réactions qui, exploitant l'affection Coanda, crée un vortex qui en plus de pousser le
gaz vers 'avant, offre un contact plus intime avec le comburant lui-méme et, par conséquent, une meil-
leure efficacité du systéme. Le tambour rotatif et le distributeur garantissent la fluidité du systéme,
assurant 'homogénéité de la température ; en effet, les gradients de température pourraient créer de
graves probléemes tels que la création de substances nocives comme, par exemple, les dioxines et les
furanes.

Contrairement a d’autres systéemes pouvant étre utilisés pour les traitements, ce sont des systemes
de dimensions résolument petites mais avec une trés haute efficacité énergétique : en effet la combi-
naison de divers sauts et l'utilisation de turbines a haut rendement, ainsi que l'utilisation de notre sys-
teme thermoélectrique pour le la récupération de la chaleur perdue permet d’'obtenir un rendement
électrique allant jusqu’a 65 %.

Les petites dimensions, loin de représenter une limitation du four rotatif, sont un de ses points forts : les
systémes étant modulaires, seul le matériel nécessaire au traitement sera utilisé.

Le systeme que nous avons développé présente de nombreux avantages par rapport a d'autres sys-
temes. Tout d'abord, chaque usine est conteneurisée et donc modulable et extensible selon les besoins
de traitement ; cependant, il peut en méme temps étre utilisé pour de petites quantités de matériaux,
tout en conservant un rendement élevé, tant du point de vue énergétique qu'environnemental. Lors
des réactions chimiques, nous disposons d'un contréle tres élevé qui garantit la formation de molécules
indésirables.

Les gazéificateurs pro-
fitent de la dissociation
moléculaire, appelé
pyrolyse, utilisé pour
convertir  directement
les matiéres organiques
présentes dans les dé-
chets en gaz, par chauf-
fage, en présence de
petites quantités d'oxy-
géne.

Les matériaux traités
sont complétement dé-
truits car leurs molé-
cules sont dissociées.
Ce processus permet, si
on le compare a la com-
bustion directe, un cer
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N
tain nombre d'avantages significatifs:

Facilité d'utilisation accrue du carburant;

Utilisation de solutions technologiques relativement simples et éprouvées;

Efficacité énergétique accrue;

Destruction définitive de ces déchets;

Pas de contributions dans des décharges spéciales;

Pas d'émissions nocives;

Production de vapeur, puis d'eau déminéralisée a partir de sa condensation, additionnable facile-
ment avec des additifs de charge d’'une solution saline pour la purification de l'eau;

Production possible de produits chimiques, principalement du méthanol, utilisables dans les mo-
teurs automobiles ou vendus sur le marché;

Faible impact visuel.

Le gaz de synthese, méme lorsqu'il a un faible pouvoir calorifique, une fois filtré et purifié, peut étre utilisé
pour l'alimentation d'un cogénérateur, améliorant ainsi le pouvoir calorifique de la matrice organique utili-
sée et pouvant contenir des colts produisant simultanément de I'énergie électrique et thermique, ou il peut
étre utilisé pour la production de produits chimiques réutilisables.

Nous avons également des gazéifieurs de petite taille, avec une capacité de systeme inférieure a celle d'un
seul réacteur standard. Ceux-ci représentent la taille idéale pour les besoins de I'économie dite circulaire.
Nos gazéificateurs ont été développés en collaboration avec le RINA Consulting - Centro Sviluppo Materiali
S.p.A, filiale du groupe RINA, sur la base de leurs études précédentes. Dans leur zone industrielle a Rome -
Italie -, il y a un pilote qui peut étre visité, entiérement équipé également d'une torche a plasma.

Notre systéeme de gazéification implique I'utilisation de systémes de séchage pour prétraiter le matériau
ou la matrice entrant. Le sécheur est alimenté par la chaleur du procédé et permet de ramener 'humidité
d'entrée de la matrice de la valeur de transfert (généralement entre 70% et 30%) a environ 10%.

La matrice est ainsi séchée, est transportée a l'intérieur du réacteur, ou elle est portée a des températures
allant de 400 a 650°C, en récupérant la chaleur générée par le méme gaz de synthese et par le méme
processus de gazéification qui a lieu dans la derniere partie du réacteur ou la température monte jusqu'a
1200°C. La matrice/les déchets sont ainsi soumis, rapidement, a un séchage total, une pyrolyse et une gazé-
ification conséquente.

Ledit gaz produit (syngas) sera envoyé, apres avoir été correctement lavé et purifié, vers la turbine et/ou
vers les moteurs endothermiques. En I'absence de torche a plasma, il n'est pas possible d'atteindre le niveau
d'émission zéro mais, dans tous les cas, ceux-ci seront inférieurs aux niveaux autorisés par les différentes
réglementations nationales.

L'utilisation du gaz de synthése produira des kW thermiques et des kW électriques. Une partie de I'électricité
produite sera utilisée pour le procédé.

L'énergie thermique peut a son tour étre partiellement transformée en électricité.

Une fois le processus de gazéification terminé, le seul déchet résultant est la cendre, en moyenne environ 5
a 10% de la matrice entrant dans les gazéificateurs.

La partie des cendres traitées dans la torche a plasma sera transformée en un matériau pouvant étre desti-
né a des usages utiles sans risques environnementaux.
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