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algo sobre nos

Estudamos e desenvolvemos, em escala industrial, sistemas capazes de transformar as causas
da poluicdo em fonte de riqueza.
As nossas patentes vao desde a desnatura¢do do amianto ao tratamento de quase todo o tipo
de residuos, desde a purificacdo da agua até a producao de aluminio sem residuos.

Qual é o sentido de devastar o ambiente que nos rodeia para recolher algumas migalhas de re-
cursos quando podemos usar as nossas tecnologias para viver bem e alcancar qualquer coisa
de forma sustentavel?

Missao:

* Progresso social

 Protecao Ambiental

* Producao deriqueza

* Desenvolvimento sustentavel

Como ndo temos uma segunda casa para onde ir,
precisamos de tornar o nosso planeta mais habi-
tavel sem parar o desenvolvimento tecnoldgico!
Nosso objetivo é tornar nosso planeta mais habi-
tavel sem interromper o desenvolvimento.

Por esta razdo, desenvolvemos sistemas industriais
que transformam as causas da poluicao numa fon-
te de oportunidades imediatamente utilizavel: ma-
térias-primas de baixo preco, prontas para serem
reutilizadas através de outros processos sustentav-
eis.

Vamos proteger a natureza sem parar o progresso!

N Sustentabilidade intel
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BIODIGESTA® @D

Gragas ao nosso acelerador de processo, 0
EMPOWERING DEVICE las reactes
quimicas sao muito facilitadas e, portanto,
aceleradas.
Além disso, como a biodigestdao é um proces-
So organico tipico, a cavitacao também atua a
nivel celular, favorecendo-o muito.
Nossas plantas podem tratar residuos organ-
icos provenientes da agricultura, da agricultu-
ra, diversos tipos de residuos vegetais, resid-
uos Civis (esgotos) ou mesmo residuos Umidos
urbanos (RSU).
O componente que ira variar de acordo com
a dificuldade do tratamento sera o triturador
inicial e sistemas de peneiramento poderdo
ou ndo ser inseridos.
Se necessario, sera inserido um sistema de
eliminacao de azoto produzido por um dos
nossos parceiros. Além disso, todas as nossas
tecnologias sdo projetadas para serem facil-
mente inseridas nos processos de producdo
existentes, sem perturbar os fluxos de pro-
ducdo pré-existentes. No caso de uma central a
construir de raiz, sera possivel optar por siste-
mas constituidos integralmente pelos nossos
produtos, que tém a particularidade ndo so6 de
reduzir drasticamente os tempos de producdo
de biogas, mas sobretudo de ocupar
uma fraccdo do espaco pré-existente.
plantas de produc¢do. Nossa planta de
biodigestdo com ou sem atualizagao
de biometano nos rendeu a cooptacgao
do Consorcio Italiano de Biogas como
fornecedores de tecnologia.
Além disso, nossos sistemas nao libe-
ram microrganismos no meio ambiente,
pois uma etapa dupla em nosso acele-
rador de processo alcancara a esterili-
zacao completa de todas as formas de
vida animal presentes no produto biodi-
gerido que sai do “estdmago”.
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guem nos somos...

Nascemos como uma empresa proxima da pandemia de COVID. Torndmo-nos imediatamente num
ponto de encontro de inUmeros profissionais, instituicdes de investigacao e produtoras. Tudo isto comecou
em Italia e agora estd a espalhar-se por outros paises.

Muitas vezes nossos projetos precedem varios anos.

A nossa tecnologia propria € totalmente inovadora mas consolidada e baseia-se essencialmente
em: cavitacdo, gaseificacdo e efeito Coanda.

Depois de ter implementado e tornado mais eficaz o anterior, adaptamo-lo a vida quotidiana, cri-
ando processos completos cuja aplicacdo aumenta a quantidade e a qualidade dos produtos obtidos,
diminuindo as necessidades energéticas, mas prestando grande atencdo a criagdo de um maior nimero
de empregos. em comparacdo com aqueles eliminados pela mecanizacao.

Além das inova¢des reais, nos especializamos em engenharia e depois aplicamos melhorias de tec-
nologias, maduras em sua area, em outras areas obtendo muitas vezes, desta forma, varios saltos tec-
noldgicos reais simplesmente porque tivemos a coragem de fazer o que antes estava sob o controle de
todos. olhos, mas ninguém se atreveu a coloca-lo em pratica.

Desenvolvemos tecnologia tanto de forma independente como em colaboracdo com Universidades
(Sassari, Perugia, Amesterddo, Algarve, etc.) ou com outras instituicdes publicas (por exemplo o Centro
Nacional de Investigacdo - CNR, Fundacdo Circe etc.).

Possuimos um vasto portfélio de produtos proprietarios com varios pilotos visiveis, mediante agenda-
mento, e diversas linhas de processo completamente inovadoras.

Alguns de nossos produtos foram definidos como extremamente inovadores e promissores em
eventos internacionais por painéis compostos por cientistas de todo o mundo. A nossa tecnologia e o nos-
so site de demonstracdo foram considerados validos e utilizaveis em varios projetos do Horizonte Europa.

Nossas patentes e inovac¢bes nos fizeram ser imediatamente designados como membros de fornece-
dores de tecnologia dentro do Consorecio Italiano de Biogas.

Temos um acordo-quadro com a RINA Consulting - Centro Sviluppo Materiali S.p.A. que nos permite
solicitar a sua supervisdo e, portanto, também certificar a fase de producdo e engenharia dos nossos
produtos onde quer que optemos por produzi-los. Portanto, escolher-nos também da acesso a toda a
riqueza de experiéncia e tecnologia adquirida em mais de 70 anos pelo Centro Sviluppo Materiali que, lem-
bro a todos, foi desde a sua criacdo o departamento de pesquisa e desenvolvimento do IRI (Instituto de Re-
construc¢ao Industrial Italiana, entre as 10 maiores empresas do mundo em volume de negdcios até 1992).

Numerosas plantas industriais especializadas, centros de exceléncia em seus setores especificos,
disponibilizaram-nos os slots de produ¢do de que necessitamos; estamos nos equipando com fabricas
proprias para realizar a montagem final e iniciar produ¢des especificas.

Estamos presentes com empresas em varios paises europeus. Estamos a abrir empresas em varios
paises africanos e na Asia. Temos projetos em curso em varios paises europeus, africanos e asiaticos. A
nossa equipa internacional representa a nossa esséncia: pessoas motivadas, com uma vasta experiéncia
pessoal, que acreditam no que fazem e que vém de muitos paises diferentes. Em cada na¢do em que atua-
mos respeitamos os costumes e tradi¢des locais, trazendo um pouco de italianidade ao local e “roubando”
parte de sua cultura para garantir que ninguém seja um Estranho em uma Terra Estranha.

RauRe sl




BIODIGESTA® ‘@D

... € 0 que fazemos ‘

PLASTICE

| :
Closing the
iN the plastic lifecycle

ambiente e as condicdes dos trabalhadores

10

BIOZIMMI
EMPOWERING DEVICE

ZEB

BIODIGESTORES

FROM HEAT TO ENERGY
PAINEIS TERMOELETRICOS
DESNATURACAO® DE AMIANTO
GASIFICACAO & PLASMA

REEE

UREIA & AMONIA
PROCESSOS ALIMENTARES el &
EQUIPAMENTO HOSPITALAR (

LAVAGEM DO SOLO ? 7’3
TRATAMENTO DE AGUA |y _ﬁ
WTE & WTC : g i
DESSALINIZACAO

NOSSO OBJETIVO PRINCIPAL: respeito ao me

A AVAVAVR A AVAVAVAI A RN




@n Chemical Empowering

nossa equipe principal

Bruno Vaccari ~ Sabrina saccomanni
CEO =

LAWYER

Antonio Demarcus

Fabrizio Di Gennaro
CcMO

Paolo Guastalvino

CIVIL WORKS

Gianni Deveronico

LEAD ELECTRICAL ENGINEERS

Massimiliano Magni

Jennifer Martinel

ACCOUNTING ENGINEERING

Antonio Piserchia Barbara Spelta

COMMUNICATIONS EXPERT




Papa Ndiamé Sylla

COO SENEGAL

Noel Sciberras

COO MALTA

Appiah Fofie Kwasi

COO GHANA

Eugen Raducanu

COO ROMANIA

Awa Khady Ndiaye Grenier

COO GUINE-BISSAU

Giorgio Masserini

MARKETING

Pantaleo Pedone

ITALIAN ENERGY-INTENSIVE

: Gianluca Baroni

HOSPITAL STUFF

Diambu Nkazi

MARKETING

Sarr Alioune Badara

MARKETING

Jérémie Saltokod

CCIMRDC ITALIE




@o Chemical Empowering

biodigestao

A preparac¢ao do substrato consiste na obtencdo das caracteristicas fisico-quimicas considera-
das 6timas para introducao no digestor. Isto ocorre colocando as matrizes, de tamanho reduzi-
do e diluidas com esterco liquido e/ou agua, obtendo assim um nivel de umidade de pelo me-
nos 85%, dentro do EMPOWERING DEVICE que ird homogeneizar todas as matrizes
inseridas e pré-tratar o resultado obtido.

O tempo de permanéncia ou residéncia da matriz no interior do biodigestor, normalmente
14/40 dias (reatores meséfilos) ou 14/26 dias (reatores termofilicos), gragas ao pré-tratamento
no EMPOWERING DEVICE € reduzido para aproximadamente um dia e portanto
reatores de dimensdes extremamente menores podem ser criadas em comparagdao com ou-
tros sistemas. O estdmago do biodigestor é alimentado por cima e esvaziado por baixo, um
metro cubico de cada vez, em ciclos mais ou menos espacados. O biogas é coletado de cima
em intervalos regulares. Durante a estadia ou residéncia, o material é continuamente agitado
aplicando o principio Coanda: o gas formado é bombeado para a base do estdmago e “dispa-
rado” para cima criando vortices tipicos dos motores a jato. Assim, 0 mesmo gas presente,
subindo de baixo para cima, sem consumir mais energia elétrica, mistura o digerido evitando a
presenca de zonas mortas, homogeneizando a temperatura e a liberacdo do biogas e evitando
a sedimentac¢do do lodo e a formacao de filmes superficiais.

O biogas obtido pode ser transformado em biometano ou, uma vez purificado, utilizado para a
producdo de energia térmica ou elétrica. E uma mistura gasosa composta principalmente por
metano e didxido de carbono, mas também contendo pequenas quantidades de hidrogénio e,
ocasionalmente, vestigios de sulfureto de hidrogénio.

O material que sai do digestor é um lodo liquido amplamente estabilizado (Fra¢do Soélida:
5-25%). Um segundo passo no EMPOWERING DEVICE decompde a sua carga bacte-
riana e acelera a sua oxidacao; posteriormente, o excesso de umidade é drenado por meio de
uma prensa de correia. Qualquer excesso de nitrogénio é eliminado com um novo tratamento
com cavitagdo dentro de um segundo EMPOWERING@ DEVICE, UVC, altos niveis de
ozonio e filtracao seletiva. A fracdo liquida assim obtida pode ser utilizada imediatamente para
fins de irrigacdo ou pode ser reintroduzida no ciclo, encontrando nova utilizacdo no biodige-
stor. A fra¢do seca é utilizada como fertili-
zante organico (composto).

A eletricidade produzida pela digestdo ana-
erdbica é considerada energia verde por- . AT T
gue 0 gas nao é liberado diretamente na ¥ '
atmosfera; O dioxido de carbono vem de
uma fonte organica caracterizada por um
ciclo curto de carbono. Com a sua combu-
stao, o biogas nao contribui para o aumen-
to das concentragbes atmosfeéricas de CO,
e, por isso, é considerado uma fonte de
energia com baixo impacto ambiental.
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digestao anaerobica

A digestdo anaerdbica € um processo biol6gico pelo qual, na auséncia de oxigénio, a substancia or-
ganica contida em materiais de origem vegetal e animal é transformada em biogas, constituido prin-
cipalmente por metano (CH,) e dioxido de carbono (CO,). A percentagem de metano varia, depen-
dendo do tipo de substancia organica digerida e das condi¢des do processo, desde um minimo de 50
até aproximadamente 80%. Os microrganismos anaerobios que realizam esta transformacao apre-
sentam baixas taxas de crescimento e baixas velocidades de rea¢do; dai a necessidade de manter,
tanto quanto possivel, condi¢es 6timas do ambiente de rea¢do para favorecer o seu metabolismo.
A digestdao anaerobica pode ser realizada em condi¢cBes meséfilas (a temperaturas em torno de 35°
C), em condicdes termofilicas (em torno de 55° C) ou, mais raramente, no frio (digestdo psicrofilica).
Atemperatura de reacdo geralmente também determina a dura¢do do processo (tempo de residénc-
ia ou retenc¢ao). Os tempos ficam em média entre 15 e 50 dias se o processo ocorrer na mesofilia,
entre 14 e 16 se ocorrer na termofilia e 60-120 dias na psicofilia.

A digestdo anaerdbica € um processo muito complexo realizado por diferentes grupos de bactérias
agindo em série. A transformacdo ocorre com uma sequéncia de fases sucessivas que, em pequena
medida, tendem a se sobrepor. As duas primeiras fases podem ser consideradas preparatoérias e
somente na terceira fase é produzido o biogas. Mais detalhadamente, na primeira fase, as bactérias
hidroliticas “quebram” compostos organicos complexos (ou seja, carboidratos, proteinas e gorduras)
em substancias mais simples (fase de hidrélise). Na segunda fase essas substancias sao transforma-
das em

uma primeira etapa, em acidos organicos através de reacdes de acidogénese e, posteriormente, em
acetato (COOH-CH,), dioxido de carbono (CO,) e hidrogénio (H,), através de processos de acetogén-
ese (fase de fermentacdo). Na Ultima fase, a mais delicada, as bactérias metanogénicas transformam
os produtos formados na fase anterior em metano (CH,) e dioxido de carbono, principais constitu-
intes do biogas (metanogénese). A substancia organica é entdao degradada, liberando o biogés, o
biogas. portador de energia do processo, numa extensao variavel de 30 a 85%. Os baixos niveis de
producdo de biogas podem ser atribuidos a varios
factores: baixas temperaturas; tempos de retenc¢do
muito curtos para uma determinada temperatura;
manejo hidrodinamico incorreto do reator (zonas
mortas); presenca significativa de substancias an-
tibioticas.

O rendimento do biogas também depende do tipo
de biomassa utilizada. O capitulo seguinte relata
uma ampla revisdao de matrizes organicas e suas
caracteristicas funcionais relacionadas para dige-
stdo anaerobica (AD). Em primeiro lugar, sdo indi-
cados o rendimento do biogas e a percentagem de
metano nele contido, correlacionados com a com-
posicdo organica dos materiais de partida. A maior
capacidade metagénica é atribuida as gorduras (=
0,85 m3/kg), seguidas pelas proteinas (= 0,5 m3/kg)
e finalmente pelos carboidratos (= 0,4 m3/kg). Fertlizer
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As aguas residuais zootécnicas sao os residuos de uma exploracao agricola ou, melhor ainda,
sao o resultado de uma mistura de varios materiais: excrementos zootécnicos (fezes, urina), agua
de lavagem, lixo, cabelos, residuos de alimentos. O estrume, e mais ainda os residuos zootécnic-
0s, tem portanto uma composi¢do extremamente variavel, ndo s6 dependendo da espécie animal
que o origina (bovinos, suinos, aves), mas também dependendo dos métodos de criacao e gestao
dos residuos na sua totalidade. Do ponto de vista fisico/de gestdo, o estrume zootécnico pode
ser encontrado tanto na forma pa (estrume) como bombeavel (esgoto), dependendo do teor de
matéria seca. Entre as aguas residuais da pecuaria, o esgoto tem uma composicao quimica/fisica
que é, em média, mais adequada para os processos de digestao anaerdbica mais difundidos.

O uso de culturas dedicadas na codigestdo se espalhou nos ultimos anos. Inicialmente disponiv-
eis em casos de sobreproducdo, provenientes de terras marginais, parcialmente cultivadas ou de
terras retiradas, com a evolu¢do da cadeia de abastecimento - gracas sobretudo a incentivos (cer-
tificados verdes e outros) - sdo cada vez mais utilizados de forma vantajosa tanto em sistemas
grandes do que em sistemas pequenos. No primeiro caso, numa logica mais orientada para o
aumento das receitas, sao utilizados, nomeadamente, em processos de digestao anaerdbia de
residuos; no segundo caso, porém, servem para melhorar a eficiéncia global do processo (padro-
nizagdo da mistura recebida) e para alcangar economias de escala mais adequadas.

Existemm muitos subprodutos que podem ser convenientemente utilizados na co-digestdao em
um processo de digestdo anaerodbica. Existem experiéncias consolidadas de usinas de produgdo
de biogas a partir da fracao organica dos residuos inseridos nas estacdes de tratamento de resid-
uos. No entanto, no que diz respeito ao sector agricola, o interesse estd mais especificamente
orientado para aquelas plantas que utilizam, por diferentes razdes, subprodutos e/ou residuos
do sector agro-industrial que possam ser inseridos, mais adequadamente, no fornecimento
agro-energético. correntes. A defini¢do de “subproduto” reveste-se de consideravel importancia
pelas repercussdes que pode ter no enquadramento global da atividade de produc¢do de energia
e nos respetivos “residuos de producao”.

Para que seja possivel classificar “subproduto” em vez de “residuo”, os residuos ou residuos en-
viados para outro ciclo produtivo (por exemplo, producdo de “biogas” ou “metano”) devem obe-
decer aos seguintes parametros:

. deve ser gerado por um processo produtivo, ainda que ndo seja seu objeto prin-
cipal;

. a utilizacdo em outro processo produtivo deve ser certa, desde a fase de pro-
ducdo, e integral. O processo de reaproveitamento dos residuos deve ser previa-
mente identificado e definido;

. o subproduto deve possuir caracteristicas de produto e de qualidade ambiental
gue garantam que seu uso ndo gere impacto ambiental qualitativo e quantitativo
diferente daquele admitido e autorizado na planta de destino;

. as caracteristicas de compatibilidade ambiental acima devem ser possuidas pelo
subproduto desde o momento de sua producdo; ndo sdao permitidos tratamen-
tos ou transformac@es antes da sua reutilizacdo para este fim;

. o subproduto deve ter valor econ6mico de mercado.
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Colture d'insilati e foraggi

Colture di radici, chichi, semi

Verdure

BIODIGESTA®

Insilato di erba Sudanese (primo sfalcio dopo I'inizio della fioritura) Grasso
Lucerna (secondo sfalcio) Bl Giicerina

(=}
Insilato di trifoglio/quadrifoglio (primo sfalcio dopo I'inizio della fioritura) 5 Olio di lino

(7]
Stocchi di mais e foglie del tutolo (miscela) 2% di fibra grezza % Olio di colza

e
Mais di pane verde, fine della fioritura U Olio di semi di soia
Insilato di mais Olio di girasole
Foraggio Liquame suino
Erba di ricambio, stadio maturazione cerosa Letame suino con lettiera
Insilato di mangime (veccia, avena, orzo), pieno fiore == Letame ovino

Olio di colza insilato

Liquame bovini magri

Insilato di foglie di barbabietola

anima

Letame fresco bovino

Insilato di granella (pianta intatta), pieno fiore

Letami bovini da latte

Insilato di grano (pianta intatta)

Letame bovini da latte con residui mangime

Insilato di trifoglio rosso (primo taglio)

Resi

Letame equino

Insilato di pane di mais / triticale

Pollina secca

Insilato di trifoglio (il 2 ° taglio, dall'inizio della fioritura)

Pollina fresca

Insilato di trifoglio rosso (il 2 ° sfalcio)

Contenuti stomacali

Insilato di pane di mais (il 2 ° sfalcio, pieno fiore)

Residui sbucciatura soia

Foraggio (la prima falciatura) inizio della crescita sana

Patate fresche lavate

Insilato di mais, maturo, pieno fiore

Fiocchi di avena

Orzo a due file

Granella di orzo fresca

Mais secco

Particelle di crusca

Avena

Insilato di granella di orzo

Barbabietola, patate

Torsolo di mela

Barbabietola da zucchero fresca

Farina di soia

Barbabietola da zucchero

Granella lavata

Mais di pane cGM
Girasole Siero di latte

Grano Latte intero di mucca
Piselli Lievito di birra bollito

Olio di colza

Lievito di birra secco

Fiocchi di patate

Pane secco

Farina di patate

Scarti di panifici

Patate fresche

Residui industria alimentare

Scarti di latticini

Scarti da prodotti vegetali

Rifiuti alimentari con basso livello di contenuto di grassi, umidi

Cipolla

Rifiuti alimentari con alto livello di contenuto di grassi

Buccia di cipolla

Burro fresco di latte

Carote

Caseina

Cavolfiore

Latte in polvere senza grassi

Zucca fresca

Farina di colza

Pasta di girasole

Vari residui alimentari
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um sistema tipico

BIODIGESTA®

As duas paginas a seguir mostram o diagrama de fluxo de uma de nossas plantas tipicas de biodige-
stdo sem atualizagdo de biometano.
Os sistemas sao alojados em skids especialmente projetados e podem ser enterrados, tendo como
Unico cuidado deixar a parte superior acima do solo.

1.

2.

0 Now;

11.
12.
13.
14.

15.
16.
17.

18.

19.

As matrizes entram na planta através de um sistema de trituracao e peneira-
mento.

Em seguida, reduzidas ao tamanho correto, as matrizes sdo misturadas e adi-
cionadas de agua até atingir o nivel de umidade exigido pelo sistema (aproxi-
madamente 85%).

Um primeiro ciclo de cavita¢do, com duracdo de alguns minutos, permite que
0 material seja finamente triturado e amalgamado, além de preencher as pa-
redes celulares.

O bolo assim obtido é introduzido no “estdbmago”, sem partes moéveis: a mistu-
ra é realizada a partir do gas que se forma, explorando o efeito Coanda obtido
com sopradores ATEX especiais.

Em intervalos pré-estabelecidos, uma bomba suga o biogas...

...e envia para um sistema de compactacao e filtragem

S6 para depois ser enganado...

...e alimentada numa turbina com um sistema de recuperacdo de calor de nos-
sa propria concepgdo: o ciclo combinado permite rendimentos superiores a
55% para a producdo de electricidade

que sera autoconsumido ou alimentado na rede nacional

uma valvula solendide, em intervalos pré-estabelecidos, liberara o biodigesto
por baixo para direciona-lo para...

...mais um ciclo no cavitador para inerte qualquer vestigio de microorganismos
Outras valvulas solenoides...

eles irdo regular o fluxo em dire¢do a uma possivel bom-
ba de reforco...

...ou alimentando-o diretamente em uma prensa de cor-
reia...

...a partir do qual se forma a parte sélida...

...0 composto desnitrificado de qualidade para uso
agricola

enquanto uma bomba de cavitacdo introduz a agua na
qual permanecem os nitratos em um tanque, purifican-
do-a e desnitrificando-a usando UVC e ozdnio

uma parte da agua sera utilizada para outros usos (por
exemplo, usos agricolas ou para lavagem ou, se for deci-
dido obter purificacdo de qualidade alimentar, para dar
de beber ao gado)

enquanto uma parte sera reutilizada no processo
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EMPOWERING DEVICE foi totalmente concebi-
do, desenvolvido e implementado pela nossa equipa e
€ capaz de gerir simultaneamente diferentes tipos de
cavitacdo controlada, dos quais 5 de natureza diferen-
te mas que coexistem harmoniosamente ao ponto de
ndo serem detectadas vibrac¢des significativas.

A soma dos efeitos produzidos por cada cavitacao im-
plementa ainda mais a eficiéncia dos processos quim-
icos, fisicos e biolégicos que ocorrem dentro do apa-
relho, resultando em um corte posterior no ja baixo
consumo de energia, bem como uma reducdo acen-
tuada nos tempos de processamento.

Um protétipo com uma configuracao especial, pre-
parado para experimentacdo e de tamanho 1:1, vem
sendo utilizado por nés desde o inicio de 2017 para re-
alizar os testes necessarios nas amostras de materiais
trazidas por nossos clientes.

Nosso maquinario esta equipado com certificados de
teste e certificacdes operacionais internacionais com
diferentes tipos de liquidos em diferentes processos
qguimicos, fisicos e bioldgicos.

O que torna nosso sistema, hoje, Unico em rela¢do ao
gue o mercado oferece na area de cavita¢do controla-
da é o fato de que embora ja seja extremamente dificil
controlar uma cavitacdo, em nosso sistema existem
inimeras cavitacdes controladas e de diferentes tipos,
pelo menos um dos quais € sénico.

O corpo da maquina possui um elemento, com as
funcdes de um misturador estatico, chamado por nés
de “Il Cedro” (o Cedro) pela peculiar conformac¢ado das
“folhas” que compdem seu desenho.

Este misturador monobloco especial, na presenca de
processos que envolvem a formacdo de elementos quimicos cristalinos, tem a capacidade de
favorecer a formacdo de Germes de Cristalizacdo, com maior aceleracao das reac¢des quimicas.
Outra melhoria significativa em relacdo ao que existia até agora € representada pelas evidentes
guedas de carga menores em compara¢ao com maquinas equipadas com motores de poténcia
instalada semelhante, com uma sensivel e consequente economia de energia durante a ope-
racdo: o EMPOWERING DEWVICE requer apenas uma fracdo da energia elétrica usado pe-
los outros cavitadores. Isso se deve ao fato de que o corpo da maquina do EMPOWERING
DEVICE esta estruturado para formar um verdadeiro “difusor”, com a conseqlente recupe-
racao de um percentual da pressao de saida. Além disso, foi projetado para ser reconfigurado
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facil e rapidamente de acordo com o uso: algumas de
suas partes podem ser removidas se liquidos muito
densos e/ou viscosos tiverem que ser tratados e/ou
com grande granularidade ou podem ser adicionados,
tomada, elementos acessorios adequados para quase
qualquer uso.
Além disso, na presenca de matéria organica, a cavi-
tacdo leva a consequente desestruturacdo fisica par-
cial, lise das paredes celulares e consequente liberacao
do conteudo intracelular.
Essa acao se traduz em maior disponibilidade de su-
cos celulares, aceleracao dos processos de hidrdlise e,
consequentemente, aceleracdo do processo de dige-
stdo anaerdbica como um todo.
Em nosso cavitador, com base em experimentos re-
alizados e certificados por terceiros, a taxa de degra-
dacdo bacteriana pode acelerar de 4/5 vezes a mais de
10 vezes em relacdo aos tratamentos convencionais.
As certificacdes realizadas pelo Grupo Rina mostram
que o COD das aguas residuais de um gaseificador €
reduzido em 90% em apenas 15 minutos.
Ao utilizar o sistema inversor fornecido, no inicio, o
consumo é inferior aos 25kWh de poténcia nominal
instalada, da mesma forma durante o uso total; na au-
séncia de um inversor, seriam necessarios pelo menos
36 kWh para iniciar. A versao padrao pode tratar até
80 metros cubicos de fluido por hora. A versao ma-
ior pode tratar até 1.920 metros cubicos de fluido por
hora. Compacidade, simplicidade de instalacdo e uti-
lizacdo, sdo sem duvida algumas das particularida-
des do nosso aparelho de cavitagcdo mas é a total
flexibilidade de utilizacdo que o torna unico.

: == ———

SAMPLE r(!:1(g)z.
AS IS material 15.380
after cavitation material 1.508
COD reduction percentuage | 90,2%
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O nosso acelerador de processo, além de ser o fulcro de sistemas totalmente inovadores, pode
ser colocado, conforme a necessidade, na entrada, na recirculacao ou na saida de um tanque
ou tanque pré-existente. s

na recirculacdo: uma bomba suga a
matriz liquida do tanque/tanque de tra-

tamento, envia-a para o EMPOWIE=
RING DEVICE para tratamento e
a reintroduz no tanque/tanque de trata-
mento em um segundo ponto. Com esta
configuracdo é possivel tratar e melho-
rar o funcionamento de um sistema existente, reduzindo também quaisquer acumulagoes de
frac¢Bes fibrosas nao degradadas da matriz num tempo bastante rapido.

PRO: Os custos de implementacdo sdo reduzidos ao minimo e os sistemas existentes podem
processar quantidades significativamente maiores de matrizes antes de serem reduzidos ou
integrados por sistemas adicionais. Esta disposi¢do tem a desvantagem de uma parte do fluido
ser tratada varias vezes.

na descarga do tanque/tanque de

tratamento primario: configura¢ao se-
melhante a anterior com a diferenca de

gue o produto é tratado apenas uma vez
e descarregado em um segundo tanque
para receber um tratamento posterior.
PRO: Além de maximizar a eficiéncia do
segundo tanque onde a matriz recebera
um tratamento posterior, esta locali-
zacdo permite a inertizacdo das cargas
microbianas da matriz. Esta disposi¢ao tem a desvantagem de os tempos utilizados para tratar
o fluido no primeiro tanque ou tanque permanecerem oS Mesmos.

tratamento da matriz de entrada: a matriz carregada pode ser misturada com um tran-
sportador hidraulico e enviada ao ca-
vitador para desintegracdo antes do
carregamento. Dependendo do tipo de
sistemas, do tipo de matrizes utilizadas
e da intensidade do tratamento a obter,
a tecnologia pode ser aplicada sobre
toda a matriz carregada ou apenas so-
bre uma parte (EXEMPLO: em biomas-
sas, tipicamente aquelas caracterizadass
por matrizes fibrosas e particularmente
complexo de degradar).

PRO: Nesta configuracdo a eficiéncia do cavitador € maxima se a cavita¢do for aplicada em toda
a matriz. Esta localizacdo tem as maiores vantagens.
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atualizacao para biometano

A unidade de valorizacdo de biogas com aminas, por nés projetada, esta localizada a jusante
da unidade de membrana e é adequada para implementacao em exploracdes agricolas, pois
apresenta um baixo nivel de perigosidade, com impacto ambiental praticamente nulo, além de
ser facilmente manejavel por operadores nao qualificados.

Nosso processo de amina, capaz de extrair praticamente todo o teor de CO, do biogas (pas-
sando de 40% para menos de 50 partes por milhdo), também captura H,S, de modo que o bio-
metano adocado ndo é um gas corrosivo, mas, pelo contrario, € é possivel utilizar aco carbono
comum ou no maximo Aisi 304 para suas instalacdes tecnologicas.

A jusante do nosso processo de modernizagao, que reiteramos inclui as membranas e filtros
necessarios, é possivel instalar qualquer tipo de sistema para obtencdo de biometano liquido
ou é possivel introduzi-lo na rede, engarrafa-lo ou, mais simplesmente, utiliza-lo diretamente
na fazenda.

As aminas podem ser utilizadas por muito tempo e, finalmente, regeneradas através de um
servi¢o externo especifico.

+ CaseName:.  SWEETEMNING UNIT BIOGAS UPGRADING hss

3 Uit Set: Eurcsi

= aspen

B Dratte Time: Fri Aug 10 13:35:54 2018

L1 i Fiuld Package: Bag-1

2 Material Stream: Sweet biomethane (continue: oy

% PROPERTIES

1 Owerall Vapour Fhase

12| TReVPAITAC {bar) — =

13| Viscosty ingex - .=

14|

m COMPOSITION

% Owverall Phase Vapour Fraston 1.0000
" COMPOMENTS MOLAR FLOW | MOLEFRACTION | MASSFLOW | MASS FRACTION | LIQUID VOLUME | LIGUAD VOLUME
b iRgmoan) (kgh) FLOW  (m3m) FRACTION

20| Mitogen 0.o119 0003 03327 007 D000 0.0007
21| coz2 £.0000 0.0000 £0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
| H25 0.D000 00000 D0.0000 0.0000 00000 D.0D0D
0| Methane 730y 0.7837 117.8877 0150 0.3831 [T
24| Eilhane 0.5281 01004 27.9068 0.1458 0.07TBS D.1421
1| Propane 04850 0.0525 21.5651 01127 0.0426 0.0771
2| HBulans 0.D&50 0.0074 38515 00206 0.007T0 o012y
o] n-Butane [.1485 0.0181 853D 0.0451 0.0148 0.0268
2| HPentane 0oz 0.0034 22877 00120 0.0037 D.DDGE
=| n-Pertang 0.0352 0.0038 25373 00133 0.0040 0.0073
10| n-Hexane 0.o181 0.0020 1.5556 000481 00024 0.0043
31| n-Heptane 0.D085 0.0005 08527 00045 0.0012 oo
2| n-Octane DLD0SS 0.poos oS98 [ 0.0007 0003
230 _n-Nonane o001 | 0.0002 02704 00014 foocs o.ocar
3| n-Decane 0L0010 0.0001 0.1456 0.0008 0.0002 0.0004
¥| m-Ci1 CLDO11 0.0001 01664 0.0009 00002 0.0D0=
x| nCi2 0L0005 0.0001 0.0832 0.0004 0.0001 00002
37| DEAmine 0.D000 00000 00321 0.0000 00000 0.DD00
| H2O 01585 0.0172 2E5EE 00149 0.0029 0.0052
3| Tolal 52431 1.0000 1913662 1.0000 08522 1.0000
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