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Algo sobre nosotros

Estudiamos y desarrollamos, a escala industrial, sistemas capaces de transformar las causas de 
la contaminación en una fuente de riqueza.
Nuestras patentes abarcan desde la desnaturalización del amianto hasta el tratamiento de 
casi todo tipo de residuos, desde la depuración del agua hasta la producción de aluminio sin 
residuos.
¿Qué sentido tiene devastar el medio ambiente que nos rodea para recolectar unas pocas 
migajas de recursos cuando podemos usar nuestras tecnologías para vivir en grande y lograr 
cualquier cosa de manera sostenible?

Nuestro objetivo

Como no tenemos un segundo hogar al que irnos, 
¡necesitamos hacer que nuestro planeta sea más 
habitable sin detener el desarrollo tecnológico!
Nuestro objetivo es hacer que nuestro planeta sea 
más habitable sin detener el desarrollo.
Por esta razón, hemos desarrollado sistemas indu-
striales que transforman las causas de la contami-
nación en una fuente de oportunidades inmedia-
tamente utilizable: materias primas de bajo precio 
listas para ser reutilizadas mediante procesos so-
stenibles adicionales.
¡Protejamos la naturaleza sin detener el progreso!

Misión:
• Progreso social
• Protección ambiental
• Producción de riqueza
• Desarrollo sostenible
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introducción

Gracias a nuestro acelerador de procesos, las 
reacciones químicas de EMPOWERING EMPOWERING 
DEVICEDEVICE  se facilitan enormemente y por 
tanto se aceleran. Además, dado que la biodi-
gestión es un proceso típico de la naturaleza 
orgánica, la cavitación también actúa a nivel 
celular y la favorece mucho. Nuestras plantas 
pueden tratar residuos orgánicos procedentes 
de la ganadería, la agricultura, diversos tipos 
de residuos vegetales, residuos civiles (alcan-
tarillado) o incluso residuos húmedos urba-
nos (RSU). El componente que variará según 
la dificultad del tratamiento será la triturado-
ra inicial pudiendo incorporarse o no siste-
mas de cribado. Si es necesario, se insertará 
un sistema de eliminación de nitrógeno pro-
ducido por uno de nuestros socios. Además, 
todas nuestras tecnologías están diseñadas 
para insertarse fácilmente en los procesos de 
producción existentes sin alterar los flujos de 
producción preexistentes. 
En el caso de una planta que se construirá de-
sde cero, será posible optar por sistemas com-
puestos íntegramente por nuestros productos 
que tienen la particularidad no sólo de reducir 
drásticamente los tiempos de producción de 
biogás sino, sobre todo, de ocupar una frac-

ción del tiempo preexistente. Plantas de 
producción.
Nuestra Planta de Biodigestión con o 
sin mejora de Biometano nos ha valido 
la cooptación por parte del Consorcio 
Italiano de Biogás como proveedores de 
tecnología. 
Además, nuestros sistemas no liberan 
microorganismos al medio ambiente ya 
que un doble paso en nuestro acelerador 
de procesos logrará la esterilización 
completa de todas las formas de 
vida animal presentes en el producto 
biodigerido que sale del “estómago”.
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quienes somos...

Nacemos como una empresa cercana a la pandemia del COVID. Inmediatamente nos convertimos en 
un punto de encuentro para numerosos profesionales, instituciones de investigación y empresas produc-
toras. Todo esto empezó en Italia y ahora se está extendiendo a otros países.

A menudo nuestros proyectos preceden a tiempos de varios años.
Nuestra tecnología propia es totalmente innovadora pero consolidada y se basa esencialmente en: 

cavitación, gasificación y efecto Coanda.
Después de haber implementado y hecho más efectivo lo anterior, lo hemos adaptado a la vida 

cotidiana creando procesos completos cuya aplicación aumenta tanto la cantidad como la calidad de los 
productos obtenidos, disminuyendo los requerimientos energéticos pero prestando gran atención a la cre-
ación de un mayor número de puestos de trabajo. en comparación con los eliminados por la mecanización.

Además de las verdaderas innovaciones, estamos especializados en ingeniería y luego en aplicar 
mejoras de tecnologías maduras en su campo a otras áreas obteniendo a menudo, de esta manera, varios 
saltos tecnológicos reales simplemente porque tuvimos el coraje de hacer lo que antes era bajo el apoyo 
de todos. ojos pero nadie se atrevió a ponerlo en práctica.

Desarrollamos tecnología tanto de forma independiente como en colaboración con universidades 
(Sassari, Perugia, Amsterdam, Algarve, etc.) o con otras instituciones públicas (por ejemplo, el Centro Na-
cional de Investigación - CNR, Fundación Circe, etc.).

Contamos con una amplia cartera de productos propios con varios pilotos visibles con cita previa y 
varias líneas de proceso completamente innovadoras. Algunos de nuestros productos han sido definidos 
como extremadamente innovadores y prometedores en eventos internacionales por paneles compuestos 
por científicos de todo el mundo. Nuestra tecnología y nuestro sitio de demostración se han considerado 
válidos y utilizables en varios proyectos de Horizonte Europa.

Nuestras patentes e innovaciones nos han hecho designarnos inmediatamente como miembros de 
proveedores de tecnología dentro del Consorcio Italiano de Biogás.

Tenemos un acuerdo marco con RINA Consulting - Centro Sviluppo Materiali S.p.A. que nos permite 
solicitar su supervisión y por tanto también certificar la fase de producción e ingeniería de nuestros pro-
ductos dondequiera que decidamos producirlos. Por lo tanto, elegirnos también da acceso a toda la expe-
riencia y la tecnología adquiridas en más de 70 años por el Centro Sviluppo Materiali que, como recuerdo a 
todos, fue desde su creación el departamento de investigación y desarrollo del IRI (Instituto para la Recon-
strucción Industrial Italiana, entre otros). las 10 primeras empresas del mundo por facturación hasta 1992).

Numerosas plantas industriales especializadas, centros de excelencia en sus sectores específicos, 
han puesto a nuestra disposición los espacios de producción que necesitamos; Nos estamos dotando de 
fábricas propias para realizar el montaje final e iniciar producciones específicas.

Estamos presentes con empresas en numerosos países europeos. Estamos abriendo empresas en 
varios países africanos y en Asia. Tenemos proyectos en marcha en varios países europeos, africanos y 
asiáticos. Nuestro personal internacional representa nuestra esencia: personas motivadas con una gran 
experiencia personal que creen en lo que hacen y que provienen de muchos países diferentes. En cada 
nación en la que aparecemos respetamos las costumbres y tradiciones locales, aportando un poco de ital-
ianidad al lugar y “robando” parte de su cultura para asegurar que nadie sea un Extraño en Tierra Extraña.

Dr.Bruno VaccariBruno Vaccari
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... y que hacemos

   BIOBIOZIMMI ZIMMI 
   EMPOWERINGEMPOWERING DEVICEDEVICE
   ZZEEBB
   BIOBIODIGESTORESDIGESTORES
   FROM FROM HEATHEAT TO  TO ENERGYENERGY
   PANELES PANELES TERMOTERMOELÉCTRICOS
   DDESNATURACIÓN ESNATURACIÓN DELDEL  AASBESTOSBESTO
   GASIFICACIÓN GASIFICACIÓN Y  PLASMAPLASMA
   RAEERAEE
   UREA UREA YY  AMONÍACOAMONÍACO
   PROCESOS ALIMENTARIOSPROCESOS ALIMENTARIOS
   EQUIPO HOSPITALARIOEQUIPO HOSPITALARIO
   LAVADO DE SUELOLAVADO DE SUELO
   TRATAMIENTO DE AGUASTRATAMIENTO DE AGUAS
   WTWTEE  Y  WTWTCC
   DESALINIZACIÓNDESALINIZACIÓN

Closing the loop
in the plastic lifecycle

the European Union
Funded by

Don’t miss the latest 
developments on plastice.eu

Competitiveness cluster for rubbers, plastics and composites

Consortium

CASCADE
ENZYMATIC
HYDROLYSIS

GASIFICATION
AND CHEMICAL

TREATMENT

HYDROTHERMAL
LIQUEFACTION

MICROWAVE
ASSISTED

PYROLYSIS

cascade enzymatic hydrolysis; 
combined gasification and chemical 
post-treatment; hydrothermal 
liquefaction, and microwave assisted 
pyrolysis. The project aims to 
efficiently process diverse plastic 
and textile waste, ensuring 
high-quality results across varying 
complex feedstocks. Digital tools with 
artificial intelligence will complement 
PLASTICE technologies to increase 
their performance.

The EU-funded PLASTICE 
project tackles the 
plastic waste challenge 
with innovative recycling 
technologies:

Fossil
Resources

- Landfilling
- Incineration

Polyolefins

Pyrolysis Oil
Polyethylene (PT)

Polypropylene (PP)
Polystyrene (PS)

Olefins Solid Recovered
Fuels (SRF)

Mixed
Textiles

Dimethyl Ether (DME)

Separated Polyester (PET)

Glucose (and Ethanol) 
from cellulose

PET

Chemical
Processing

Waste collection 
and sorting

Plastic Manufacturing

Textile Manufacturing

User

Overall concept and valorisation routes of PLASTICE
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nuestro equipo

CTO

Antonio Demarcus

CMO

Fabrizio Di Gennaro

lead electrical engineers

Gianni Deveronico

Civil works

Paolo Guastalvino

Engineering

Massimiliano Magni

Lab

Barbara Spelta

Lawyer

Sabrina saccomanni

Accounting

Jennifer Martinel

Communications Expert

Antonio Piserchia

CEO

Bruno Vaccari



COO Senegal

Papa Ndiamé Sylla

COO Romania

Eugen Raducanu

COO Ghana

Appiah Fofie Kwasi

CCIMRDC Italie

Jérémie Saltokod

Marketing

Diambu Nkazi

Hospital Stuff

Gianluca Baroni

Marketing

Sarr Alioune Badara

COO Guiné-Bissau

Awa Khady Ndiaye Grenier

Italian energy-intensive

Pantaleo Pedone

COO Malta

Noel Sciberras

Marketing

Giorgio Masserini
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biodigestión

La preparación del sustrato consiste en obtener las características físico-químicas consideradas 
óptimas para su introducción en el digestor. Esto se produce colocando las matrices, reducidas 
de tamaño y diluidas con estiércol líquido y/o agua, obteniendo así un nivel de humedad de al 
menos el 85%, en el interior del EMPOWERING EMPOWERING DEVICEDEVICE  que homogeneizará todas las 
matrices introducidas y pretratará el resultado obtenido.
El tiempo de permanencia o residencia de la matriz dentro del biodigestor, normalmente 14/40 
días (reactores mesófilos) o 14/26 días (reactores termófilos), gracias al pretratamiento en el 
EMPOWERING EMPOWERING DEVICEDEVICE  se reduce a aproximadamente un día y por tanto los reac-
tores de dimensiones extremadamente pequeñas en comparación con otros sistemas.
El estómago del biodigestor se alimenta desde arriba y se vacía desde abajo, un metro cúbico 
a la vez, en ciclos más o menos espaciados. El biogás se recoge periódicamente desde arriba. 
Durante la estancia o residencia, el material se agita continuamente aplicando el principio de 
Coandă: el gas formado se bombea hasta la base del estómago y se “dispara” hacia arriba cre-
ando vórtices típicos de los motores a reacción. Por tanto, el mismo gas presente, ascendiendo 
de abajo hacia arriba, sin consumir más energía eléctrica, mezcla el digestato evitando la pre-
sencia de zonas muertas, homogeneizando la temperatura y la liberación del biogás y evitando 
la sedimentación de los lodos y la formación de películas superficiales.
El biogás obtenido puede transformarse en biometano o, una vez purificado, utilizarse para la 
producción de energía térmica o eléctrica. Se trata de una mezcla gaseosa compuesta princi-
palmente de metano y dióxido de carbono, pero que también contiene pequeñas cantidades 
de hidrógeno y, ocasionalmente, trazas de sulfuro de hidrógeno.
El material que sale del digestor es un lodo líquido en gran parte estabilizado (fracción sólida: 
5-25%). Un segundo paso en el EMPOWERING EMPOWERING DEVICEDEVICE  rompe su carga bacteriana y 
acelera su oxidación; posteriormente se drena el exceso de humedad mediante una prensa de 
cinta. El exceso de nitrógeno se elimina con un nuevo tratamiento con cavitación dentro de un 
segundo EMPOWERING EMPOWERING DEVICEDEVICE , UVC, altos niveles de ozono y filtración selectiva. La 
fracción líquida así obtenida puede utilizarse inmediatamente para fines de riego o puede rein-
troducirse en el ciclo, encontrando un nuevo uso en el biodigestor. La fracción seca se utiliza 
como abono orgánico (compost).
La electricidad producida por digestión 
anaeróbica se considera energía verde ya 
que el gas no se libera directamente a la 
atmósfera; El dióxido de carbono proviene 
de una fuente orgánica caracterizada por 
un ciclo de carbono corto.
Con su combustión, el biogás no contribuye 
al aumento de las concentraciones atmo-
sféricas de CO2 y, por tanto, se considera 
una fuente energética de bajo impacto am-
biental.
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digestión anaeróbica
La digestión anaeróbica es un proceso biológico mediante el cual, en ausencia de oxígeno, la 
sustancia orgánica contenida en materiales de origen vegetal y animal se transforma en biogás, 
compuesto principalmente por metano (CH4) y dióxido de carbono (CO2). El porcentaje de metano 
varía, dependiendo del tipo de sustancia orgánica digerida y de las condiciones del proceso, desde 
un mínimo del 50 hasta aproximadamente el 80%. Los microorganismos anaerobios que realizan 
esta transformación tienen bajas tasas de crecimiento y bajas velocidades de reacción; de ahí la 
necesidad de mantener, en la medida de lo posible, condiciones óptimas del entorno de reacción 
para favorecer su metabolismo. La digestión anaeróbica puede realizarse en condiciones mesóf-
ilas (a temperaturas en torno a los 35° C), termófilas (en torno a los 55° C) o, más raramente, 
en frío (digestión psicrófila). La temperatura de reacción generalmente también determina la 
duración del proceso (tiempo de residencia o retención). Los tiempos son en promedio entre 15 
y 50 días si el proceso ocurre en mesofilia, entre 14 y 16 si ocurre en termofilia y 60-120 días en 
psicrofilia. La digestión anaeróbica es un proceso muy complejo llevado a cabo por diferentes 
grupos de bacterias que actúan en serie. La transformación se produce con una secuencia de fa-
ses sucesivas que, en pequeña medida, tienden a superponerse. Las dos primeras fases pueden 
considerarse preparatorias y sólo en la tercera fase se produce biogás. Más detalladamente, en la 
primera fase, las bacterias hidrolíticas “rompen” compuestos orgánicos complejos (es decir, car-
bohidratos, proteínas y grasas) en sustancias más simples (fase de hidrólisis). En la segunda fase 
estas sustancias se transforman en una primera etapa, en ácidos orgánicos mediante reacciones 
de acidogénesis y, posteriormente, en acetato (COOH-CH3), dióxido de carbono (CO2) e hidrógeno 
(H2), mediante procesos de acetogénesis (fase de fermentación). En la última fase, la más deli-
cada, las bacterias metanogénicas transforman los productos formados en la fase anterior en 
metano (CH4) y dióxido de carbono, principales constituyentes del biogás (metanogénesis). A con-
tinuación, la sustancia orgánica se degrada liberando biogás, el biogás. portador energético del 
proceso, en proporción variable del 30 al 85%. Los bajos niveles de producción de biogás pueden 
atribuirse a varios factores: bajas temperaturas; 
tiempos de retención demasiado cortos para una 
temperatura determinada; gestión hidrodinámica 
incorrecta del reactor (zonas muertas); presencia 
significativa de sustancias antibióticas. El rendi-
miento de biogás también depende del tipo de 
biomasa utilizada. El siguiente capítulo informa 
una revisión amplia de las matrices orgánicas y 
sus características funcionales relacionadas para 
la digestión anaeróbica (DA). En primera instancia 
se indica el rendimiento de biogás y el porcentaje 
de metano contenido en el mismo, correlaciona-
dos con la composición orgánica de los materia-
les de partida. La mayor capacidad metagénica es 
atribuible a las grasas (≈ 0,85 m3/kg), seguidas de 
las proteínas (≈ 0,5 m3/kg) y finalmente de los car-
bohidratos (≈ 0,4 m3/kg).
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las matrices
Las aguas residuales zootécnicas son los productos de desecho de una granja o, mejor aún, 
son el resultado de una mezcla de diversos materiales: excrementos zootécnicos (heces, orina), 
agua de lavado, basura, pelos, restos de comida. El estiércol, y más aún los residuos zootécnic-
os, tiene por tanto una composición extremadamente variable, no sólo en función de la especie 
animal que lo origina (bovino, porcino, avícola), sino también en función de los métodos de cría 
y gestión de los residuos en su conjunto. Desde un punto de vista físico/de gestión, el estiérc-
ol zootécnico se puede encontrar tanto en forma paleable (estiércol) como bombeable (aguas 
residuales), dependiendo del contenido de materia seca. Entre las aguas residuales ganaderas, 
las aguas residuales tienen una composición química/física que, en promedio, es más adecuada 
para los procesos de digestión anaeróbica más extendidos.
El uso de cultivos específicos en la codigestión se ha extendido en los últimos años. Inicialmente 
disponibles en casos de sobreproducción, provenientes de tierras marginales, parcialmente culti-
vadas o de tierras retiradas de la producción, con la evolución de la cadena de suministro -gracias 
sobre todo a los incentivos (certificados verdes y otros)- se utilizan cada vez más de manera ven-
tajosa tanto en sistemas grandes que en pequeños. En el primer caso, en una lógica más orienta-
da al aumento de los ingresos, se utilizan, en particular, en procesos de digestión anaeróbica de 
residuos; en el segundo caso, sin embargo, sirven para mejorar la eficiencia global del proceso 
(estandarización de la mezcla entrante) y para lograr economías de escala más apropiadas.
Hay muchos subproductos que pueden usarse convenientemente en la codigestión en un pro-
ceso de digestión anaeróbica. Existen experiencias consolidadas de plantas para la producción 
de biogás a partir de la fracción orgánica de residuos insertados en los sitios de tratamiento de 
residuos. En cuanto al sector agrícola, sin embargo, el interés se orienta más específicamente 
hacia aquellas plantas que utilizan, por diferentes motivos, subproductos y/o residuos del sector 
agroindustrial que pueden insertarse, más apropiadamente, dentro del suministro de agroener-
gía. cadenas. La definición de “subproducto” tiene una importancia considerable debido a las 
repercusiones que puede tener en el marco general de la actividad de producción de energía y 
los “residuos de producción” relacionados.
Para que sea posible clasificarlos como “subproducto” y no como “residuos”, los desechos o re-
siduos enviados a otro ciclo de producción (por ejemplo, producción de “biogás” o “metano”) 
deben cumplir los siguientes parámetros:

• debe ser generado por un proceso productivo, aunque no sea su objeto principal;
• su utilización en otro proceso productivo debe ser cierta, desde la fase de pro-

ducción, e integral. Se debe identificar y definir previamente el proceso en el que 
se reutilizan los residuos;

• el subproducto deberá tener características de calidad de producto y ambiental 
tales que garanticen que su uso no genere un impacto ambiental cualitativo y 
cuantitativo diferente al admitido y autorizado en la planta de destino;

• el subproducto debe poseer las características de compatibilidad medioambien-
tal antes mencionadas desde el momento de su producción; no se permiten tra-
tamientos o transformaciones previos a su reutilización para este fin;

• el subproducto debe tener un valor económico de mercado.
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Chemical Empowering AG
Chemical Empowering srl

BIODIGESTORI
BP VER 1.0

Insilato di erba Sudanese (primo sfalcio dopo l’inizio della fioritura) Grasso

Lucerna (secondo sfalcio) Glicerina

Insilato di trifoglio/quadrifoglio (primo sfalcio dopo l’inizio della fioritura) Olio di lino

Stocchi di mais e  foglie del tutolo (miscela) 2% di fibra grezza Olio di colza

Mais di  pane verde, fine della fioritura Olio di semi di soia

Insilato di mais Olio di girasole

Foraggio Liquame suino

Erba di ricambio, stadio maturazione cerosa Letame suino con lettiera

Insilato di mangime (veccia, avena, orzo), pieno fiore Letame ovino

Olio di colza insilato Liquame  bovini magri

Insilato di foglie di barbabietola Letame fresco bovino

Insilato di granella (pianta intatta), pieno fiore Letami bovini da latte

Insilato di grano (pianta intatta) Letame bovini da latte con residui mangime

Insilato di trifoglio rosso (primo taglio) Letame equino

Insilato di pane di mais / triticale Pollina secca

Insilato di trifoglio (il 2 ° taglio, dall'inizio della fioritura) Pollina fresca

Insilato di trifoglio rosso (il 2 ° sfalcio) Contenuti stomacali

Insilato di pane di mais  (il 2 ° sfalcio, pieno fiore) Residui sbucciatura soia

Foraggio  (la prima falciatura) inizio della crescita sana Patate fresche lavate

Insilato di mais, maturo, pieno fiore Fiocchi di avena

Orzo a due file Granella di orzo fresca

Mais secco Particelle di crusca

Avena Insilato di granella di orzo

Barbabietola, patate Torsolo di mela

Barbabietola da zucchero fresca Farina di soia

Barbabietola da zucchero Granella lavata

Mais di pane CGM

Girasole Siero di latte

Grano Latte intero di mucca

Piselli Lievito di birra bollito

Olio di colza Lievito di birra secco

Fiocchi di patate Pane secco

Farina di patate Scarti di panifici

Patate fresche Scarti di latticini

Scarti da prodotti vegetali Rifiuti alimentari con basso livello di contenuto di grassi, umidi

Cipolla Rifiuti alimentari con alto livello di contenuto di grassi

Buccia di cipolla Burro fresco di latte

Carote Caseina

Cavolfiore Latte in polvere senza grassi

Zucca fresca Farina di colza

Pasta di girasole

Vari residui alimentari
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Description

treated water 
tank

Description

water tank

HF pump

liquid manure

solid animal biomass

solid plant biomass

shredder / pulverizerconveyor beltcontainerauger conveyorribbon mixerED - biomass

biodigestion stomach

belt press

grinder
 

pum
p

co
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st

ED - water extra water for irrigation

grinder 
pump

air blower

GAS

electricity 
production 

system

WATER treatment

WATER cleaning

biomass

manure

treated biomass

digestate

compost

electricity

Biodigestion 2.0
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Las siguientes 2 páginas muestran el diagrama de flujo de una de nuestras plantas de biodige-
stión típicas sin actualización de biometano.
Los sistemas están alojados en patines especialmente diseñados y pueden enterrarse bajo tierra, 
con la única precaución de dejar la parte superior sobre el suelo.

1. Las matrices ingresan a la planta a través de un sistema de trituración y 
cribado.

2. Luego, reducidas al tamaño correcto, las matrices se mezclan y se les añade 
agua para llevarlas al nivel de humedad requerido por el sistema (aproxima-
damente 85%).

3. Un primer ciclo de cavitación, de unos minutos de duración, permite triturar 
finamente y amalgamar el material, además de rellenar las paredes celula-
res.

4. El bolo así obtenido se introduce en el “estómago”, sin partes móviles: la 
mezcla se realiza utilizando el gas que se forma aprovechando el efecto Co-
andă obtenido con sopladores especiales ATEX.

5. A intervalos preestablecidos, una bomba aspira el biogás...
6. ...y lo envía a un sistema de compresión y filtrado
7. Sólo para luego ser engañado...
8. ...y alimentado a una turbina con un sistema de recuperación de calor de 

diseño propio: el ciclo combinado permite rendimientos superiores al 55% 
para la producción de electricidad

9. que serán autoconsumidos o inyectados a la red nacional
10. una válvula solenoide, a intervalos preestablecidos, liberará el biodigestado 

desde abajo para dirigirlo a...
11. ...un ciclo adicional en el cavitador para inertar cualquier rastro de microor-

ganismos
12. Otras electroválvulas...
13. regularán el caudal hacia una posible bomba de refuer-

zo...
14. ...o introducirlo directamente en una prensa de banda...
15. ...a partir del cual se forma la parte sólida...
16. ...el compost desnitrificado de calidad para ser utilizado 

con fines agrícolas
17. mientras que una bomba de cavitación introduce el 

agua en la que quedan los nitratos en un depósito, de-
purándola y desnitrificándola mediante UVC y ozono

18. una parte del agua se utilizará para otros usos (por 
ejemplo, usos agrícolas o para lavar o, si se decide con-
seguir una purificación de calidad alimentaria, para 
abrevar el ganado)

19. mientras que una parte será reutilizada en el proceso

un sistema típico
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EMPOWERINGEMPOWERING  DEVICEDEVICE
EMPOWERING EMPOWERING DEVICEDEVICE , ha sido íntegram-
ente concebido, desarrollado e implementado por 
nuestro equipo y es capaz de gestionar simultáneam-
ente diferentes tipos de cavitación controlada, de los 
cuales 5 de diferente naturaleza pero que conviven ar-
moniosamente hasta el punto de que no se detectan 
vibraciones significativas.
La suma de los efectos producidos por cada cavita-
ción implementa aún más la eficiencia de los procesos 
químicos, físicos y biológicos que tienen lugar dentro 
del aparato, lo que resulta en una reducción posterior 
del ya bajo consumo de energía, así como una fuerte 
reducción de los tiempos de procesamiento.
Desde principios de 2017 utilizamos un prototipo con 
una configuración especial, preparado para la experi-
mentación y de tamaño 1:1, para realizar las pruebas 
necesarias sobre las muestras de materiales que nos 
traen nuestros clientes.
Nuestra maquinaria está equipada con certificados de 
pruebas y certificaciones internacionales de funciona-
miento con diferentes tipos de líquidos en diferentes 
procesos químicos, físicos y biológicos.
Lo que hace que nuestro sistema, hoy en día, sea ún-
ico en comparación con lo que ofrece el mercado en el 
campo de la cavitación controlada es el hecho de que, 
aunque ya es extremadamente difícil controlar una ca-
vitación, en nuestro sistema existen numerosas y de 
diferentes tipos, al menos uno de los cuales es sónico.
El cuerpo de la máquina dispone de un elemento, con 
funciones de batidora estática, llamado por nosotros 
“Il Cedro” (el Cedro) por la peculiar conformación de 
las “hojas” que componen su diseño.
Este especial mezclador monobloque, en presencia de procesos que involucran la formación 
de elementos químicos cristalinos, tiene la capacidad de favorecer la formación de Gérmenes 
de Cristalización, con mayor aceleración de las reacciones químicas.
Otra mejora significativa respecto a lo existente hasta ahora está representada por las eviden-
tes menores caídas de presión en comparación con máquinas equipadas con motores de simi-
lar potencia instalada, con un sensible y consiguiente ahorro energético durante el funciona-
miento: el EMPOWERING EMPOWERING DEVICEDEVICE  requiere sólo una fracción de la energía eléctrica. 
utilizado por los otros cavitadores.
Esto se debe a que el cuerpo máquina del EMPOWERING EMPOWERING DEVICEDEVICE  está estructurado 
para formar un verdadero “difusor”, con la consiguiente recuperación de un porcentaje de la 
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presión de salida.
Además, ha sido diseñado para reconfigurarse fácil y 
rápidamente según el uso: algunas de sus partes se 
pueden retirar si se tienen que tratar líquidos muy 
densos y/o viscosos y/o con granularidad extensa o se 
pueden añadir, entrada o Tomacorriente, elementos 
accesorios aptos para casi cualquier uso.
Además, en presencia de materia orgánica, la cavita-
ción conduce a la consiguiente desestructuración fís-
ica parcial, una lisis de las paredes celulares y la consi-
guiente liberación del contenido intracelular.
Esta acción se traduce en una mayor disponibilidad de 
jugos celulares, una aceleración de los procesos de hi-
drólisis y, en consecuencia, una aceleración del proce-
so de digestión anaeróbica en su conjunto.
En nuestro cavitador, basado en experimentos realiza-
dos y certificados por terceros, la tasa de degradación 
bacteriana puede acelerarse de 4/5 veces a más de 10 
veces en comparación con los tratamientos conven-
cionales.
Las certificaciones realizadas por el Gruppo Rina de-
muestran que la DQO del agua residual de un gasifica-
dor se reduce en un 90% en tan sólo 15 minutos.
Al utilizar el sistema inversor suministrado, al inicio el 
consumo es inferior a los 25kWh de potencia nominal 
instalada, de igual manera durante el uso completo; 
en ausencia de un inversor, se necesitarían al menos 
36kWh para arrancar.
La compacidad, la sencillez de instalación y de uso, son 
sin duda algunas de las peculiaridades de nuestro apa-
rato de cavitación pero es la total flexibilidad de uso lo 
que lo hace único.

MUESTRA COD 
mg/L

Material TAL CUAL 15.380

material después de la cavitación 1.508

Porcentaje de reducción de DQO 90,2%
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EED D con sistema existentecon sistema existente
Nuestro acelerador de procesos, además de ser el punto de apoyo de sistemas comple-
tamente innovadores, puede colocarse, según necesidades, en la entrada, en recircu-
lación o en la salida de un tanque o 
depósito preexistente.
en recirculación: una bomba aspi-
ra la matriz líquida del tanque/tan-
que de tratamiento, la envía al EM-EM-
POWERING POWERING DEVICEDEVICE  para su 
tratamiento y la reintroduce en el 
tanque/tanque de tratamiento en un 
segundo punto. Con esta configuración es posible tratar y mejorar el funcionamiento de 
un sistema existente, reduciendo también cualquier acumulación de fracciones fibrosas 
no degradadas de la matriz en un tiempo bastante rápido.
PRO: Los costos de implementación se reducen al mínimo y los sistemas existentes 
pueden procesar cantidades significativamente mayores de matrices antes de ser re-
ducidos o respaldados por sistemas adicionales. Esta colocación tiene el inconveniente 
de que parte del líquido será tratado 
varias veces.
al descargar del tanque/tanque de 
tratamiento primario: configura-
ción similar a la anterior con la dife-
rencia que el producto se trata una 
sola vez y se descarga a un segundo 
tanque para recibir un tratamiento 
posterior.
PRO: Además de maximizar la efi-
ciencia del segundo tanque donde la matriz recibirá un tratamiento posterior, esta ubi-
cación permite inertizar las cargas microbianas de la matriz. Esta disposición tiene el 
inconveniente de que los tiempos utilizados para tratar el fluido en el primer depósito 
o tanque siguen siendo los mismos.
tratamiento de la matriz entrante: 
Dependiendo del tipo de sistemas, 
del tipo de matrices utilizadas y de la 
intensidad del tratamiento a obtener, 
la tecnología se puede aplicar sobre 
toda la matriz cargada o solo sobre 
una parte (EJEMPLO: en biomasas, 
típicamente aquellas caracterizadas 
por matrices fibrosas y particular-
mente complejo de degradar).
PRO: En esta configuración la eficiencia del cavitador es máxima si la cavitación se aplica 
a toda la matriz. Esta ubicación tiene las mayores ventajas.
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La unidad de valorización de biogás mediante aminas, diseñada por nosotros, está situada 
aguas abajo de la unidad de membrana y es adecuada para su implementación en explota-
ciones agrícolas, ya que presenta un bajo nivel de peligrosidad, un impacto medioambiental 
prácticamente nulo y es fácilmente manejable por operadores no cualificados.
Nuestro proceso de aminas, capaz de extraer prácticamente todo el contenido de CO2 del bio-
gás (pasando del 40% a menos de 50 partes por millón), también captura H2S, por lo que el 
biometano azucarado no es un gas corrosivo sino, por el contrario, Es posible utilizar acero al 
carbono común o como máximo Aisi 304 para sus instalaciones tecnológicas.
Después de nuestro proceso de modernización, que reiteramos incluye las membranas y fil-
tros necesarios, es posible instalar cualquier tipo de sistema para obtener biometano líquido o 
es posible introducirlo en la red, envasarlo o, más simplemente, utilizarlo directamente. en la 
granja.
Las aminas pueden utilizarse durante mucho tiempo y, finalmente, regenerarse mediante un 
servicio externo específico.

actualizar a biometano
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